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Beschreibung 

Vorrichtung zum Fullen und Abtranspbrt von Behaltern fur sor- 
tierte Sendungen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fullen und Ab- 
transport von Behaltern fur sortierte Sendungen nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

In Sortiermaschinen fur flache Sendungen werden die Sendungen 
gemafi der Bestimmungsorte (Anschrift) in entlang einer Sor- 
tierstrecke angeordnete und als Sortierendstellen bezeichnete 
Sortierf acher sortiert. Sobald ein Sortierfach im Laufe des 
Sortierbetriebes mit Sendungen gefullt ist, . muss es geleert 
werden. Die Sendungen werden dabei manuell aus dem Sortier- 
fach entnommen und in einen Behalter gelegt, der sich auf ei- 
nem Halter befindet. Jedes Sortierfach besitzt einen solchen 
Behalter. Zum Befullen wird der Behalter quer zur Sortier- 
strecke herausgezogen. Das Personal steht dabei seitlich am 
Behalter vor der vorangehenden oder nachf olgenden Sortierend- 
stelle. Bis ein Behalter endgultig gefullt ist, kann es meh- 
rere Fullvorgange geben. 

Sobald der Behalter vollstandig gefullt ist, muss er abge- 
fuhrt werden (DE 199 61 513 CI) 

Dies geschieht haufig manuell. Der gefullte Behalter wird an- 
gehoben und beispielsweise auf ein gegenuberliegendes Trans- 
portband oder in ein Regal gestellt. Diese Tatigkeit ist auf- 
grund des Gewichtes der gefiillten Behalter korperlich an- 
strengend. 

Deshalb wurden Einrichtungen bekannt, welche die Belastungen 
fur das Personal beim Fullen und Abtransport der gefullten 
Behalter verringern (EP 1 243 349 Al , DE 199 01.444 CI). Die 
se sind aber nur geeignet fur Sortiermaschinen mit Sortier- 
endstellen in einer Reihe. Besitzt die Sortiermaschine zwei 
Reihen iibereinander angeordneter Sortierendstellen, sind die 
bekannten Losungen nicht zu verwefiden, da fur die zweite Sor 
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tierendstelle an der gleichen Stelle der Sortierstrecke kein 
Behalter bereit steht . 

Der Erfindung liegt also die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich- 
tung zu schaffen, die bei einer Sortiermaschine mit zwei 
ubereinander angeordneten Reihen von Sortierendstellen das 
Leeren der Sortierendstellen in Behalter und deren Zwischen- 
speicherung oder Abtransport mit geringem korperlichem Auf- 
wand gestattet. 

Erf indungsgemafi wird die Aufgabe durch die Merkmale des An- 
spruches 1 gelost . 

Unterhalb jeweils zweier ubereinander angeordneter Sortier- 
endstellen befindet sich ein ausziehbarer Haltemechanismus 
zur Aufnahme zweier Behalter hintereinander , der zur Halfte 
zum Fullen des vorderen Behalters oder vollstandig zum Fullen 
des hinteren oder beider Behalter ausziehbar ist. 
Dadurch stehen dem Operateur zwei Behalter zum Fullen beider 
ubereinander befindlicher Sortierendstellen ergonomisch zur 
Verfugung, ohne den ubrigen Ablauf beim Sortieren zu behin- 
dern . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen dargelegt . 

So ist es vorteilhaft, wenn der Haltemechanismus , im vollstan- 
dig ausgezogenen Zustand in annahernd gleicher Hohe an die 
Speicher- und Transporteinrichtung, die als Transportbahn pa- 
rallel zu den hintereinander angeordneten Sortierendstellen 
verlauft, angrenzt . Dadurch ist die Uberfuhrung der Behalter 
auf die Transportbahn einfach ohne Kraftaufwand moglich. 

Vorteilhaft ist es auch, den Haltemechanismus als Teleskop- 
aus zugsmechani smus aus zuf uhren . 

Urn den Haltemechanismus hinsichtlich des Verschiebens der Be- 
halter auf dem Haltemechanismus mit geringem Aufwand zu rea- 
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lisieren, ist es vorteilhaf t, den Boden eben und mit geringem 
Reibungskoef f izienten auszufuhren. 

Urn ein ungewolltes Verschieben der Behalter im Hal t erne chanis- 
mus wahrend des Ausziehens des Haltemechanismus zu verhin- 
dern, weist der Haltemechanismus vorteilhaf t ein Gestell mit 
drehbaren Rollen auf , auf denen die Behalter gelagert sind 
und zur Speicher- und Transporteinrichtung hin oder von der 
Speicher- und Transporteinrichtung weg auf dem Haltemechanis- 
mus verschiebbar sind. Die Rollen sind hohenmaSig so angeord- 
net, dass jeder Behalter in Ruhestellung zu einem Anschlag 
hin geneigt ist. 

Dabei ist es ergonomisch besonders vorteilhaf t, wenn jeder 
Behalter in Ruhestellung, an dem Anschlag gehalten, zur Spei- 
cher- und Transporteinrichtung hin geneigt ist . 

Vorteilhaft ist es auch, die in Neigerichtung letzten Rollen 
fur jeden Behalter in Ruhestellung so erhoht anzubringen, 
dass sie als Anschlag dienen, so dass spezielle Anschlage ei- 
ngespart werden konnen. 

AnschlieSend wird die Erfindung anhand der Zeichnung in einem 
Ausfuhrungsbeispiel erlautert . 

Dabei zeigen 

FIG 1 eine schematische Schnittdarstellung einer 

Sortiereinrichtung mit zwei ubereinander an- 
geordneten Reihen mit Sortierf achern und dar- 
unter in Ruhestellung auf einem Haltemecha- 
nismus befindlichen zwei Behaltern, 

FIG 2 eine schematische Schnittdarstellung entspre- 

chend FIG 1 mit halb ausgezogenem Haltemecha- 
nismus zur Entleerung des unteren Sortierfa- 
ches in den vorderen Behalter A, 
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FIG 3 eine schematische Schnittdarstellung entspre- 

chend FIG 1 mit vollstandig ausgezogenem Hal- 
temechanismus zur Leerung des oberen Sortier- 
f aches in den hinteren Behalter B, 

FIG 4 eine schematische Schnittdarstellung entspre- 

chend FIG 1 mit vollstandig ausgezogenem Hal- 
temechanismus wahrend des Transportes des Be- 
halters A auf eine Transportrollenbahn, 

FIG 5 eine schematische Schnittdarstellung entspre- 

chend FIG 1 mit vollstandig ausgezogenem Hal- 
temechanismus beim Abtransport des Behal- 
ters B auf die Transportrollenbahn. 

Wie in FIG 1 dargestellt, besitzt die Sortiereinrichtung 1 
zwei ubereinander angeordnete Reihen nebeneinander befindli- 
cher Sortierfacher 2,3. Fur jeweils zwei iibereinander ange- 
ordnete Sortierfacher 2,3 weist die Sortiereinrichtung 1 un- 
terhalb der Sortierfacher 2,3 einen Haltemechanismus 4 auf, 
auf dem sich zwei Behalter A, B 9,8 hintereinander zur Aufnah- 
me der Sendungen aus den Sortierf achern 2,3 befinden. Die 
Zieladressen, zu denen statistisch am haufigsten Sendungen 
verschickt werden, werden aus ergonomischen Grunden den unte- 
ren Sortierf achern 3 zugeordnet und in die oberen Sortierfa- 
cher 2 werden die Sendungen fur diejenigen Zieladressen sor- 
tiert, die nicht so haufig Sendungen erhalten, d.h. wobei die 
Sortierfacher 2 nicht so. haufig durch einen Operateur ent- 
leert werden mussen. 

Der Haltemechanismus 4 ist mit einem Teleskopauszug maximal 
bis zu einer parallel zu den Sortierf achreihen angeordneten 
Transportrollenbahn 10 als Speicher- und Transporteinrichtung 
ausziehbar, von wo sie weiteren Stationen im Gesamtverarbei- 
tungsprozess zugefvihrt werden. 

Hat eines der Sortierfacher 2,3 einen bestimmten Fiillgrad er- 
reicht, so wird mittels eines Fullstandsensors ein Signal 
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ausgelost und der Operateur leert das Sortierfach in einen 
Behalter A, B 9,8. 

Urn den manuellen Aufwand auch hierbei und beim Uberfiihren auf 
die Transport rollenbahn 10 moglichst gering zu halten, werden 
die Sendungen aus dem unteren Sortierfach 3 (hauf iger Wech- 
sel) in den vorderen Behalter A 9 geladen und die Sendungen 
aus dem oberen Sortierfach 2 in den hinteren Behalter B 8 . 
Wie zu erkennen sind die Behalter 8,9 auf /an den Rollen 5,6,7 
so gelagert, dass sie in Richtung der Transportrollenbahn 10 
geneigt sind und jeweils gegen die in Richtung der Transport- 
rollenbahn 10 vorderste Rolle 7 stoSen. Dabei konnen diese 
Rollen 7 so angeordnet sein, dass sie sowohl eine Gewichts- 
komponente als auch eine zur Transportrollenbahn 10 gerichte- 
te Kraftkomponente aufnehmen. Moglich ist auch, diese Rol- 
len 7 so anzuordnen, dass sie nur den Behalterboden stiitzen 
und einen zusatzlichen Anschlag anzubringen. Durch diese Rol- 
lenanordnung haben die Behalter auf dem Haltemechanismus auch 
wahrend dessen Eewegung eine sichere und stabile Lage . 
Wenn das Sortierfach 3 einen entsprechenden Fullgrad erreicht 
hat, muss es geleert werden. Dazu muss der Haltemechanismus 4 
herausgezogen werden, was durch den Pfeil angedeutet wird. 
Da die Sendungen in den Behalter A 9 zu laden sind, wird ge- 
mafi FIG 2 der Haltemechanismus 4 halb ausgezogen, so dass die 
Sendungen durch den Operateur bequem in den Behalter A 9 ge- 
stapelt werden konnen. Durch die Schragstellung der Behal- 
ter 8,9 haben auch die Sendungen im Behalter eine relativ 
stabile Lage zur vorderen schmalen Seitenwand des Behalters 
hin . 

AnschlieSend wird der Behalter A 9, falls er voll ist, durch 
weiteres Ausziehen des Haltemechanismus 4 zur Transportrol- 
lenbahn 10 bewegt, oder falls er noch nicht voll ist, wieder 
unter die Sortierf acher 2,3 geschoben, was durch Pfeil mit 
zwei Spitzen angedeutet ist. 

Entsprechend FIG 3 ist das obere Sortierfach 2 so gefullt, 
dass es in den Behalter B 8 zu entleeren ist. Dazu wird der 
Haltemechanismus 4 vollstandig ausgezogen und der Behal- 
ter B 8 beladen. Da kein Behalter 8,9 voll ist, werden sie 
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wieder unter die Sortierf acher 2,3 geschoben und zwischenge- 
spei chert . 

Wurde das untere Sortierfach 3 in den Behalter A 9 geleert 
und der Behalter A 9 ist voll, so wird der Behalter A 9 uber 
die Rolle 7 gehoben und auf die Transport rollenbahn 10 gezo- 
gen (FIG 4) . 

In der FIG 5 ist dargestellt, dass anschlieSend der Behal- 
ter B 8, nachdem er aus dem Sortierfach 2 vollstandig gefullt 
wurde, ebenfalls aus seiner hinteren Position auf die Trans - 
portrollenbahn 10 gezogen wird. 

Wird der Behalter B zuerst vollstandig gefullt, bevor der 
vordere Behalter A 9 voll ist, muss er an dem Behalter A 9 
vorbei auf die Transport rollenbahn 10 gehoben werden. 
Nachdem der oder die vollen Behalter A, B 9,8 den Haltemecha- 
nismus 4 verlassen haben, werden leere Behalter auf den Hal- 
temechanismus 4 gestellt, der dann wieder unter die Sortier- 
f acher 2,3 geschoben wird. 
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Eatentanspruche 

1. Vorrichtung zum Fullen und Abtransport von Behaltern fur 
sortierte Sendungen, die aus in zwei Reihen ubereinander 
angeordneten Sortierendstellen (2,3) einer Sortierein- 
richtung (1) fiillbar sind und die in eine Speicher- und 
Transporteinrichtung (10) uberfuhrbar sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet , dass sich unterhalb jeweils 
zweier ubereinander angeordneter Sortierendstellen (2,3) 
ein ausziehbarer Haltemechanismus (4) zur Aufnahme zweier 
Behalter (8,9) hintereinander befindet, der zur Halfte 
zum Fullen des vorderen Behalters (9) oder vollstandig 
zum Fullen des hinteren Behalters (8) oder beider Behal- 
ter (8,9) ausziehbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Haltemechanismus (4) im voll- 
standig ausgezogenen Zustand in annahernd gleicher Hche 
an die Speicher- und Transporteinrichtung (10) , die als 
Transportbahn parallel zu den hintereinander angeordneten 
Sortierendstellen (2,3) verlauft, angrenzt . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Haltemechanismus (4) einen Te- 
leskopauszugsmechanismus aufweist . 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Haltemechanismus (4) einen e- 
benen Boden mit geringem Reibungskoef f izienten zur Auf- 
nahme und zum Verschieben der Behalter (8,9) auf dem Hal- 
temechanismus (4) aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass der Haltemechanismus (4) ein Ge- 
stell mit drehbaren Rollen (5,6,7) aufweist, auf denen 
die Behalter (8,9) gelagert sind und zur Speicher- und 
Transporteinrichtung (10) hin oder von der Speicher- und 
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Transporteinrichtung (10) weg auf dem Haltemechanis- 
mus (4) verschiebbar sind, wobei die Rollen (5,6,7) ho- 
henmaSig so angeordnet sind, dass jeder Behalter (8,9) in 
Ruhestellung zu einem Anschlag hin geneigt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet , dass jeder Behalter (8,9) in Ruhestel- 
lung, an dem Anschlag gehalten, zur Speicher-und Trans- 
porteinrichtung (10) hin geneigt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5,dadurch gekenn- 
zeichnet , dass die in Neigerichtung letzten Rol- 
len (7) fur jeden Behalter (8,9) in Ruhestellung so er- 
hoht angebracht sind, dass sie als Anschlag dienen. 
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Zusammenf assung 

Vorrichtung zum Fullen und Abtransport von Behaltern fur sor- 
tierte Sendungen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fullen und Ab- 
transport von Behaltern fur sortierte Sendungen, die aus in 
zwei Reihen ubereihander angeordneten Sortierendstellen (2,3) 
einer Sortiereinrichtung (1) fullbar sind und die in eine 
Speicher- und Transporteinrichtung (10) uberfiihrbar sind. 
Unterhalb jeweils zweier ubereinander angeordneter Sortier- 
endstellen (2,3) befindet sich ein ausziehbarer Haltemecha- 
nismus (4) zur Aufnahme zweier Behalter (8,9) hintereinander , 
der zur Halfte zum Fullen des vorderen Behalters (9) oder 
vollstandig zum Fullen des hinteren Behalters (8) oder beider 
Behalter (8,9) ausziehbar ist. 



FIG 3 



• -200314573 




200314573 




• '200314573 



3/5 




200314573 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 
□/black borders 

□ image cut off at top, bottom or sides 

□ faded text or drawing 

□ blurred or illegible text or drawing 

□ skewed/slanted images 

□ color or black and white photographs 

□ gray scale documents 

□ lines or marks on original document 

□ reference(s) or exhibit(s) submitted are poor quality 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



